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/EI conjunto de nuestra gama de guantes aislantes para trabajos en tension
responde a las especificaciones de la norma europea EN 60903:2003 y
de la norma internacional IEC 60903:2002.

De igual modo, nuestra produccion esta sometida a un sistema de seguro de
calidad CE de la produccion con vigilancia, en aplicacion del procedimiento
11b de la directiva 89/686/CEE relativa a los Equipos de Proteccién
Individual que clasifica los guantes aislantes para trabajos en tensién en

&\categoria Il (riesgos mortales). /

Cuadro recapitulativo

UANTES AISLANTES

| G | DTN | b | dembaine
00 27 /36 cm AZC 0.5 8-9-10-11 Beige
0 36/41 cm AZC 1.0 | 89-10-11 Rojo
1 36/41 cm AZC 15 | 8-9-10-11 Blanco
2 36/41cm RC 23 8-9-10-11 Amarillo
3 36/41 cm RC 29 | 8-9-10-11 Verde
4 41 cm RC 3.6 | 8-9-10-11 Naranja

* La obtencion de categoria autoriza un sobreespesor de 0.6mm

Significado de las letras de las categorias
A:Acido Z:0Ozono H: Aceite  C: Muy baja temperatura R : A+Z+H

Exigencias eléctricas (prueba de serie y por toma de muestra en corriente alterna)

o Teqsfér? 'méx. . i Tension de i ‘Tens:‘cj)n de
de utilizacion (voltios) . prueba (voltios) resistencia (voltios)
00 500 i 2 500 5 000
0 1000 . 5 000 10 000
1 7 500 [ 10 000 20 000
2 17 000 . 20 000 30 000
3 26 500 30 000 40 000
4 36 000 40 000 50 000

1/ En la eleccion de una clase, es importante definir la tensién nominal de la red que no debe ser superior a la tensién
maxima de utilizacion. Para las redes polifasicas, la tensién nominal de la red es la tensién entre fases.

2/ La tension de prueba es la tension aplicada a los guantes durante las pruebas individuales de serie

3/ La tension de resistencia es la tension aplicada durante las pruebas de validacion después de un acondicionamiento de

los guantes durante 16 horas en el agua y después de una prueba de 3 minutos a la tensién de prueba.

REGELTEX Especialista en guantes aislantes para trabajos bajo tension



/Exigencias de
envejecimiento
(prueba por toma
de muestra)

Acondicionamiento de
los guantes en una
estufaa 70 + 2 °C
durante 168 horas :

e | 0s valores de alarga-
miento a la ruptura deben
ser por lo menos iguales
en un 80% a los de los
guantes no acondicionados.
¢ La remanencia no
debe exceder el 15%.

e Los guantes deben
superar la prueba a la
tension de prueba y a la
tension de resistencia

Exigencias térmicas
(prueba por toma
de muestra)

© Resistencia a las

bajas temperaturas :
acondicionamiento de los
guantes durante 1 hora a
=5 == @
Las pruebas son satisfac-
torias no es visible ninguin
desgarramiento, ruptura
o resquebrajadura después
del plegado a nivel de la
mufieca y si los guantes
pasan con éxito las pruebas
a la tensién de prueba y
a la tension de resistencia.

® Prueba de no
propagacion de llamas :

aplicacién de una llama

durante 10 s en el

extremo de un dedo.

La prueba es satisfactoria

si al cabo de 55, la

llama no ha alcanzado

la marca situada a

55 mm en el otro extremo.
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Exigencias mecanicas (prueba por toma de muestra)

e Resistencia media a la traccion = 16 MPa
¢ Alargamiento medio a la ruptura : = 600%
e Resistencia a la perforacion = 18N/mm
e Remanencia de alargamiento <15%

\
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Propiedades especiales (prueba por toma de muestra)

@ Resistencia al acido :

acondicionamiento de los guantes por inmersiéon durante 8h a 23 + 2 °C en una

soluciéon de acido sulfurico a 32° Baumé

e L os valores de resistencia a la traccion y de alargamiento a la ruptura deben ser por

lo menos iguales en un 75% a los de los guantes no acondicionados.

* Los guantes deben superar la prueba a la tension de prueba y a la tensién de resistencia.

@ Resistencia al aceite :

acondicionamiento por inmersion en el aceite (liquido 102) durante 24 h a 70 + 2 °C
* Los valores de resistencia a la traccion y de alargamiento a la ruptura deben ser por

lo menos iguales en un 50% a los de los guantes no acondicionados.

* Los guantes deben superar la prueba a la tension de prueba y a la tension de resistencia.

© Resistencia al ozono :

acondicionamiento de los guantes en un recinto durante 3 h a 40 + 2°C y a una

concentracion de ozono de 1 mg/m3

e Los guantes no deben presentar ninguna resquebrajadura

e Los guantes deben superar la prueba a la tension de prueba
y a la tension de resistencia.

O Resistencia a muy bajas temperaturas :
acondicionamiento de los guantes durante 24 horas a -40 + 3°C
Las pruebas son satisfactorias no es visible ninglin desgarramiento,

| ruptura o resquebrajadura después del plegado a nivel de la
| mufeca y si los guantes pasan con éxito las pruebas a la tension
| de pruebay a la tensién de resistencia.

Marcacion

EN 60903:2003 IEC 60903:2002

2/RC
01\\.1\/05

A-J-.-h--

REGELTEX

Mes y afio da fabricacan

Nombre del fabricante

——— Tamafio de los guantas.

10
c € 0338 —— L0

anismo notificado
&l sistema de calidad

N* de validacidn

Marcacion de |a fecha
de puesta en servicio

Marcaciones de las fechas
de i periddica:

Embalaje

Cada par de
guantes estd
acondicionado
en un sobre
opaco de color
diferente en
funcién de la
clase de
proteccion.

En el embalaje
estan anotados :
la clase, el
tamano, las
categorias, el
tipo de pungo, la
longitud, la fecha
de la prueba, el
numero de lote
de fabricacion
asi como el
nimero de lote

de validacion.




A nivel europeo, los Equipos de Proteccién Individual
(EPI) estan regidos por la Directiva 89/686/CEE, que
clasifica estos Ultimos en funcién de los riesgos cubiertos :
e categoria | : riesgos menores,

e categoria Il : riesgos intermedios,

 categoria lll : riesgos mayores (mortales o invalidantes).

Para cada categoria, la directiva define los procedi-
mientos por adoptar para la certificacion de los pro-
ductos y de este modo permitir la colocacion de la
marcacion "C€".

Para la categoria lll (en la que esta clasificada nuestra
gama de guantes aislantes para trabajos en tension),
la directiva prevé :

¢ |a certificacion de los productos por un organismo
notificado que otorga las Certificaciones de Examen
CE de Tipo (C.E.T)

* |a implantacién de un seguimiento de fabricacion,
ya sea por un sistema de garantia de calidad CE del
producto final (procedimiento 11a), o bien por un sistema
de Seguro de Calidad CE de la produccién con vigilancia
(procedimiento 11b).

REGELTEX ha elegido la segunda
solucién con la implantacién de un
sistema de management de la calidad
ISO 9001:2000, certificado y verificado
anualmente por «<AFAQ-AFNOR
Certification», organismo notificado por
la Comisién Europea para el sequimiento
del procedimiento 11b.

La directiva europea garantiza un marco legislativo a
la libre circulacién de los EPI en Europa. El respeto de
las normas europeas armonizadas (EN) demuestra la
conformidad con esta directiva.

Nuestros productos responden a las especificaciones
descritas en la norma EN 60903:2003 y en la norma
internacional IEC 60903:2002 que precisan los
rendimientos de los guantes de material aislante para
trabajos en tension.

REGELTEX Especialista en guantes aislantes para trabajos bajo tension

Designacion
de las pruebas

| Pruebas
| de serie
|

Pruebas por

toma de muestra

Controles visuales
Forma, Manera y Acabado

Dimensiones y Espesores

Marcacion y Embalaje

v
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Pruebas eléctricas
Ensayo de prueba
bajo tensién .

Medicion de las corrientes
de escape durante las
pruebas eléctricas

Prueba de resistencia después
del acondicionamiento
de16henelagua .

B

Pruebas mecanicas 5
Resistencia a la traccion . i

Alargamiento a la ruptura
Resistencia a la perforacion

Remanencia de alargamiento ...

Prueba de envejecimiento ... |

Nl NN K

Pruebas térmicas
No propagacion de llamas

Baja temperatura .

Nae

Categorias
Resistencia al acido ...

Resistencia al aceite ...

Resistencia al ozono

Resistencia a las temperaturas |
muy bajas '

SR
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La fabricacion de un
guante de electricista: 29 dias

ETAPA N° 1 - RECEPCION Y PREPARACION

DE LAS MATERIAS PRIMAS 4 dias

e Controles cuantitativos y cualitativos de las materias primas :
de este modo, durante cada entrega de latex, se envian muestras
a un laboratorio exterior para aceptacién segun criterios mas
exigentes gue las normas en vigor,

e Micronizacion de los solidos para una dispersion 6ptima en la base
de latex

ETAPA N°2 - PRODUCCION 2 dias

e Decapado sistematico con acido de las formas de porcelana,

» Verificacion cotidiana de los parametros de fabricacién (pH,
densidad, higrometria, conductividad, etc.),

¢ Operacion de temple: de 45 minutos a 4 horas en funcion de la
clase de guantes por producir).

ETAPA N° 3 - VALIDACION DE LOS LOTES DE PRODUCCION 21 dias

Conforme a las exigencias normativas, cada lote de produccion debe
ser objeto de una validacion para poder comercializarse. Esta validacion
consiste en realizar las pruebas tal como se describen anteriormente :
puede implicar la toma de muestra de 200 guantes para un lote y
requiere del trabajo de dos personas a tiempo completo.

ETAPA N°4 - TRATAMIENTO DE LOS PEDIDOS 3 dias

Los pedidos se integran en la planificacion de realizacion y se inician
por la prueba eléctrica de serie a la tension de prueba, que finaliza
el proceso de produccion de los guantes aislantes y permite realizar
las siguientes etapas :

e Corte,

* Marcacion,

¢ Embalaje sellado.

Todas las etapas de fabricacién y de control estan documentadas por
medio de instrucciones conforme al sistema de management de la calidad
ISO 9001:2000 implantado.




CUADRO RECAPITULATIVO DE LA GAMA

Tension de prueba

Tensién max. de utilizacon

Clase en voltios ef-corriente alterna en volties ef, corriente alterna
Clase 00 2.500 500
Clase O 5.000 1.000
Clase 1 10.000 7.500
Clase 2 20.000 17.000
Clase 3 30.000 26.500
Clase 4 40.000 36.000

Los quantes de las clases 00 y 0 se declinan en version materiales compuestos.

Recomendaciones %\ de utilizacion

ALMACENAMIENTO

Es imprescindible conservar 10§ guantes en su Polsa de
origen. No comprimirlos ni plegarlos. No alm@cenarlos
cerca de una fuente de luz o detalor natural Qartificial.
Temperatura de almacenamient@ comprendidaentre 10
y 21°C. Humedad 60 + el 10%.

TRANSPORTE
Las condiciones de transportes deben ser las faismas que las condjciones
de almacenamiento.

ANTES DE CADA UTILIZACION

Para los guantes «baja tensién» (clase 00 y clase 0), realizar  una
comprobacién por inflado. Recomendamos utilizar un verifjcador
neumatico para optimizar el control, especialméntera nivel d&l puno.
Para los guantes «media y alta tension» (clasesl1, 2, 3 y 4), efectuar un
minucioso control visual de la superficie.

PRECAUCIONES

Conviene no exponer los guantes sin necesidad-al contacto con ageite, grasa,
esencia de trementina, aguarras, un acido fuerte u cualquier gtro producto
corrosivo. No utilizar los guantes humedos.

Estos guantes estan destinados
exclusivamente a un uso eléctrico

LIMPIEZA / SECADO
Con agua y jabon; secado a una temperatura
inferior a 65°C.

IMPORTANTE
La vida atil de un guante es limitada.

Las normas de referencias precisan
en el anexo E las condiciones de
{nspeccion periodica.

«NbAtilizar ningun guante de la clase
1, A3 v4,. incluso almacenado, sin haber
sidd sometid&™a prueba previamente
en IDs 6 meses anteriores [...]. Las
priebas consisten [...] en un control
visual, sequido de una prueba
diéléctrica.»

¢Para los guantes de clase 00
y 8, pueden considerarse
adecfados un control visual
y una\comprobacion de las
fugas de aire.

Sin embargo, se puede
realizar una prueba
dieléctrica si lo solicita

el propietario»

La prueba elécinca

sigue siendo la
prueba mas eficaz -
para verificar los
guantes.

Avenue Jean Bonnefont - 36100 Issoudun

Tel. : 33 (0) 254 030 094
Fax : 33 (0) 254 030 088

E-mail- info@reaeltex com - Sitio Web: www reaeliex com



